BENEFICIOS DE DILEKA EN DIFERENTES SECTORES
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FUNCIONAMIENTO INTERNO DILEKA

Para conseguir emular a la naturaleza, el tubo Dileka, dispone en su interior de unas celdas de ceramica

y unos chips (nanotecnologia aquatoom) que provocan el movimiento violento del agua (vértex) y su

irradiacién de infrarrojos, con lo que disminuye la tension superficial del agua y la gota de agua queda

mas chata y plana, ampliando su superficie. El exterior de acero inoxidable es un condensador con una

toma de tierra por la que descarga iones positivos y los compensa con iones negativos de la tierra.



